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Potaczenia mechaniczne
: Materialy przegubowe

: Urzadzenia montazowe

ANKERED

Lacing Systems



Idealny ksztatt

Mechaniczne taczenia
paséw do uzytku przy
matych obcigzeniach

Geometria taczenia
idealne dopasowanie

Ksztalt taczenia
zaprojektowany dla
specyficznych
zastosowan

Systemy potaczen pasow
— ANKER

Do uzytku w pasach transportowych
uzywanych przy matych obcigzeniach

Pasy przenosnikowe zapewniajg konkretny przeptyw materiatow
oraz wydajnos¢ proceséw w zastosowaniach przemystowych,
logistycznych i rolnych. Warunki w ktérych pasy przenosnikowe
sg eksploatowane rzadko bywajg identyczne. Zrdznicowanie
konstrukcji pasow, materiatow z ktérych sga wykonane oraz
réznorodnos$¢ stosowanych pokry¢ potaczone z szerokim
spektrum szerokosci i grubosci wymuszajg wysokie wymagania
stawiane stosowanym mechanicznym potgczeniom pasow.

Systemy potaczen pasow firmy ANKER sg odpowiedzig na te
wymagania. System ten sktada sie z trzech gtéwnych kom-
ponentow

e Zigczek firmy ANKER

e Drutow potaczeniowych firmy ANKER oraz

e Urzadzen montazowych firmy ANKER.

Wszystkie elementy sg starannie przystosowane aby, pasowaé
do siebie w ramach jednego systemu. Dekady pracy nad inten-
sywnym rozwojem produktow we wspoipracy z producentami
pasow, dystrybutorami i ich uzytkownikami doprowadzity do pow-
stania produktéw, ktére wyznaczajg standardy technologiczne w
branzy. JesteSmy pewni, ze posréd szerokiej gamy potaczen
ANKER znajdziecie Panstwo takie, ktore bedzie mogto byc¢
zainstalowane tatwo i sprawnie, a jednoczesnie tanio. Potgczenia
mechaniczne ufatwiajg serwisowanie przenosnika, skracajg czas
postoju maszyny i zwiekszajg zdolnos$¢ produkcyjna.

Wyrafinowana geometria potaczen
w celu sprostania najwyzszym wymaganiom

Oferta systemu taczen ANKER skifada sie z czterech typow
ztgczek:

e Haki druciane zespojone papierem

e Haki druciane zespojone drutem

e Zigczki z walcowanej stali

e Spirale plastikowe

Kazdy typ a w kazdym typie takze pojedyncze potaczenie — jest
specyficznie zaprojektowane, aby odpowiada¢ wymaganiom
uzytkownika. Zoptymalizowana geometria odznacza sie naste-
pujacymi kluczowymi cechami: ksztalt potaczenia i grubos¢
uzytego materiatu, skok, dtugos¢ nozek potgczenia (krotkiej i
diugiej), stosunek ilosci réznych rodzajéw nézek, dtugos¢ haka,
apertura oraz kat montazu. Dtugos¢ haka determinuje zakres
gubosci pasa, w ktérym dane taczenie moze by¢ uzyte. Dtugosé
nozek natomiast wyznacza najmniejszg srednice kota pasowego
w systemie przenosnikowym, w ktérym dane taczenie moze
bezproblemowo operowac.



Poziomo ciete groty i podwéjnie walcowany
drut. (seria 25, 30, 35, 40)

Szczegdlnie ztozony proces produkcji poziomo cietych grotéw jest
bardzo wazny w przypadku paséw o matej grubosci. Podczas,
gdy klasycznie ciete groty majg tendencje do zaginania bocznego,
groty ciete poziomo sg specjalnie zaprojektowane w taki sposéb,
aby zapewni¢, ze groty hakéw sg zagiete doktadnie w kierunku
réwnolegtym do krawedzi pasa po przejsciu na wylot. Pozwala to
na zakotwiczenie potgczen w pasie transmisyjnym.

Juz w roku 1967 oferowali$my pierwsze haki z podwdjnie walco-
wanym drutem, ktory to system posiadat trzy podstawowe zalety.
Zwiekszong zdolnos¢ uchwytu oraz stabilno$¢ poprzeczng
pojedynczych hakéw w potaczeniu z bardziej ptaskim i rownym
obszarem tgczenia. Wynik: pasy z taczeniami ANKER moga by¢
zamykane fatwiejiszybciej—jak zamek btyskawiczny.

Nawet cztery zmienne poziomy grotéw
(seria G)

Projekt, ktory przewidywat istnienie grotéw w czterech poziomach
zostat opracowany przez nas w 1995 roku i zostat opatentowany
na catym Swiecie. Rozwigzanie to zwiekszyto wytrzymatos¢ na
rozerwania i pekniecia wyjatkowo pfaskich i odpornych na
Scieranie potgczen serii G o ponad 50%.

Materiaty przegubowe

Druty przegubowe ANKER sg produkowane z szeregu réznych
materiatéw dopasowanych pod katem wytrzymatosci do réznych
specyficznych zastosowan.

Hydrauliczne urzadzenia do taczenia pasow
— w celu uzyskania idealnego taczenia

W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci przenosnika oraz
dtugiej zywotnosci pasa niezbedne jest zapewnienie, aby proces
taczenia pasow byt kontrolowany i powtarzalny. tatwe do
potaczenia i trwate mechaniczne mocowania posiadajg przelot w
ksztalcie litery U i n6zki ustawione rownolegle do siebie.

ANKER oferuje rozmaite hydrauliczne urzadzenia do faczenia
pasow odznaczajace sie nastepujgcymi cechami:

» Elektronicznie kontrolowane i programowalne ustawienia
wstepnego oraz gtéwnego nacisku.

» Grzane szczeki w celu instalacji elementu ztaczanego

» Szczeki zapewniajgce rozkiad gtéwnego nacisku w obszarze
grotéw hakéw (opatentowane)

* Rozmaitos¢ roznej szerokosci szpilek w kazdym grzebieniu
lub ztgcz posrednich w celu uzyskania przelotu w ksztatcie U.

Haki druciane
z cietymi poziomo
grotami

Mocowanie z grotami
nawet czteropoziomowymi

Materiaty przegubowe
do kazdych zastosowan

Hydrauliczne urzgdzenia
do tgczenia paséw
optymalizujace montaz
potaczen




Ponad 120 lat tradycji
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: Nowoczesne obiekty mieszczace
: biura, hale produkcyjng i magazyn.
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. Rosenfeld — miejscowos¢

: malowniczo potozona na potudniu

: Niemiec, pomigdzy Jurg Szwabska.
. i Szwarcwaldem

Staréwka Rosenfeld — tu wszystko
. sie zaczeto

Od pracowni kuzniczej do nowoczesnych
obiektow produkcyjnych

Rosenfeld lezy w potudniowej czesci Niemiec, pomiedzy Jurg
Szwabska i Szwarcwaldem - blisko szwajcarskiej granicy.
Wilhelm Sulzle otworzyt tu firme w 1880 roku. W 1999 roku
nazwa firmy zostata zmieniona na Walther Sulzle GmbH.

W pracowni kuzniczej poczatkowo produkowano mate zelazne i
stalowe narzedzia dla rolnikéw i innych uzytkownikéw sposrod
miejscowej spotecznosci. Ich praca polegata gtéwnie na zaan-
gazowaniu pracy fizycznej. Postepujaca mechanizacja rolnictwa
i przemystu po roku 1920 przekierowata dziatalnos¢ firmy na
maszyny i sprzet dla rolnictwa. Mocowania i tgczenia tasm byty
takze czescig oferty w tym czasie. Mocowania poczatkowo byty
uzywane do taczenia skorzanych paséw transmisyjnych w
przemysle i rolnictwie.

W 1949 roku firma zaczeta produkcje mocowan paséw ANKER
oraz narzedzi montazowych — poczgtkowo na rynek potudnio-
woniemiecki.

Od poczatku lat pie¢dziesigtych, mocowania ANKER byty juz z
sukcesem eksportowane do kazdej czesci Swiata. Poprzez lata,
wzrastajgca ekspansja firmy i jej produktéw byta jednym z
wyznacznikéw naszego sukcesu.



W 1960 roku przenieslismy sie z historycznego centrum miasta
Rosenfeld do nowo utworzonego centrum przemystowego
“West”. Miejsce to przechodzito stopniowg rozbudowe w 1974,
1985 i 1991 roku. Firma aktualnie posiada obiekty produkcyjne i
magazynowe zajmujgce powierzchnie ponad 5000 m?. Admin-
istracja, Dzialy Sprzedazy oraz Badan i Rozwoju zajmuja
nastepne 800m?>.

Liczne patenty i innowacyjne produkty sg dowodami ponad 50-
letnigo doswiadczenia w rozwoju produktow i procesow.
Pierwsze faczenia ANKER potaczone drutem poprzecznym
produkowane byly juz w 1949 roku. Niektére z naszych
mocowan byty produkowane od 1969 roku przy uzyciu techniki
poziomo cietych grotow i podwajnie sptaszczanego drutu.

Rozwoj naszego sprzetu produkcyjnego oraz metod wyt-
warzania, z jednoczesnym unowoczes$nianiem narzedzi i oprzy-
rzgdowania, zapewnia naszej firmie mozliwo$¢ utrzymania
wysokiego poziomu jakosci i elastycznosci z korzyscig dla
naszych klientéw.

Recepcja

. Nasza administracja —
: nowoczesna i skuteczna

Nasza produkcja —
: wydajna i elastyczna




Wysokie osiagi

.............. Obiekty Produkcyjne

Hala produkcyjna potaczen
: i mocowan paséw

Niezalezny i elastyczny:
' nasz dziat narzedzi i
: oprzyrzadowania

Ztobienie drutu do
produkcji wysokopre-
cyzyjnych narzedzi
i oprzyrzadowania

Od drutu lub paska stali
do elementéw nowoczesnego
potaczenia mechanicznego

Drut ze stali nierdzewnej i stalowy pasek stanowig najistotniejsze
surowce uzywane w produkcji. Na ich jako$¢ ktadziemy najwyzszy
nacisk. Specyfikacje skupiajg sie na sktadzie materiatu, roz-
miarach, wytrzymatosci na rozcigganie i sprezystosci. Ciasne
granice specyfikacji zgodne z normami DIN w naszym przypadku
sg dodatkowo zawezone.

Jakos¢ materiatow jest dostosowana tak aby odpowiadac ich
zastosowaniu w przysztych elementach tacznych. Rézne typy
potaczen sg produkowane przy uzyciu specjalnych maszyn,
gtéwnie zaprojektowanych i produkowanych przez nas. Kazde
pojedyncze taczenie podlega skrupulatnym testom jakosci.

Nasze wydajne obiekty produkcyjne zapewniaja, ze kazde
zamowienie jest gotowe na czas.

Produkcja urzadzen, narzedzi i oprzyrza-
dowania — wszystko pod jednym dachem

Wszystkie tgczenia pasow sg produkowane w catosci w naszej
fabryce. Konkretne komponenty wytwarzane sg na najnowo-
czsniejszych obrabiarkach CNC; inne czesci potaczen i oprzyrza-
dowania sg wytwarzane przy uzyciu technologii ztobienia.

Produkcja narzedzi i sprzetu na miejscu pozwala nam na bycie
elastycznym i niezaleznym od podwykonawcéw.



Elementy taczne ANKER sa produkowane z
nastepujacych typow materiatow:

B 0O LUE N

Stal
Stal galwanizowana

Wysokorozciggliwa stal, galwanizowana,

odporna na scieranie

Stal nierdzewna AlSI 430 odporna na $cieranie i korozje,

posiada wiasnosci magnetyczne

Stal nierdzewna AlSI 316,
Stal nierdzewna AISI 316L,
odporna na korozje i $cieranie,

wiasnosci antymagnetyczne

Hastelloy C4 doskonata kwaso- i zasadoodpornos¢

oraz wytrzymato$¢ na $cieranie

Inconel 600, doskonata odpornosé¢

na srodowisko hydrolityczne

Monel 400, doskonata odpornos¢ na stong wode




Wieczne potaczenia

Jakos¢ zaczyna sie
juz na poziomie
projektu.

Badanie geometrii
potaczenia przy
pomocy rzutnika profilu

Badanie potaczen
przed pakowaniem

Badanie surowcow i
wyrobow przy pomocy
nowoczesnej maszyny
wytrzymatosciowej

Jakosc¢ i obstuga

Doskonale zaprojektowany system —
warunek wstepny dla wytrzymatych
potaczen

Wszystkie komponenty systemu ANKER sg zaprojektowane w
taki sposéb by byty kompatybilne ze sobag. Materiaty, geometria
potaczen, narzedzia instalacyjne oraz ostateczny ksztait kazdy
szczegot jest niesamowicie istotny dla ich catosciowej funkcjo-
nalnosci. Nasze standardy jako$ciowe sg surowo przestrzegane
zaczynajac na projekcie a na wysyitce do klienta konczac.

Specyfikacje surowcéw — pierwszy krok w
transparentnym procesie produkcyjnym

Jakos$¢ zaczyna sie od momentu nabycia wysokiej jakosci
surowcow. Starannie wyselekcjonowani dostawcy i restrykcyjne
sprawdzanie materiatdw wejsciowych sg waznymi elementami
naszego procesu kontrolowania jakosci. Kompletna doku-
mentacja przerabianych materiatdbw pozwala nam na identy-
fikowalno$¢ od wyrobu gotowego do konkretnej dostawy
surowcéw, nawet po uptynieciu lat od produkcji. To pozwala na
zachowanie catego procesu produkcji transparentnym.

Nasz doswiadczony personel —
wykwalifikowany i zmotywowany

Nasz doswiadczony i wysoko wykwalifikowany personel jest
odpowiedzialny za jakos¢ i wydajnos¢ w kazdym dziale naszej
firmy. Jego kompetencje i znajomos$¢ technologii jest stale
podnoszona na drodze regularnych szkolen. Co wiecej, kazdy
pracownik jest dobrze zaznajomiony z polityka jakosciowa firmy i
robi wszystko by stata ona na najwyzszym poziomie.

Kontrolowanie jakosci w trzech krokach

Poniewaz znamy znaczenie kazdego detalu naszych potaczen,
produkcja jest przedmiotem surowej kontroli jakosciowej. Ciagta
i powtarzalna kontrola jest utrzymywana na poziomie produkciji
dzieki badaniom potaczen, przy pomocy rzutnikéw profili oraz
badaniom wizualnym.

Badanie probek przy pomocy rzutnika profili zapewnia
niezmiennos¢ geometrii potaczenia. Instalacja potaczen w
pasach wykonanych z réznych materiatéw pozwala nam stale
sprawdza¢ ogolng funkcjonalnos¢. Koncowy etap-kontrola
wizualna zapewnia, ze tylko doskonate potaczenia bedq
zatwierdzone do wysyiki.



Badania dynamiczne gwarantuja dtugi
czas eksploatacji potaczen

Potaczenia pasow nieuchronnie podlegajg zuzyciu i rozrywaniu.
Robimy wszystko, aby zredukowac to do minimum. Kontrolujemy
statyczng i dynamiczng odporno$¢ potaczen podczas testow
ciaggtych przy jednoczesnym sprawdzaniu odpornosci potgczenia
na Scieranie. Doswiadczenie, ktdre poprzez nie uzyskujemy jest
brane pod uwage na etapach projektowania, zakupu materialow i
produkciji.

Zapas zaopatrzenia

W naszym obszernym magazynie utrzymujemy ogromne zapasy
prawie wszystkich typdw potaczen ANKER aby sprawnie reago-
wac na zapotrzebowanie klientéw. Lokalizacja naszej centrali w
sercu Europy pozwala nam dostarczac nasze produkty na czas.

Niiezawodna pomoc techniczna

ANKER dostarcza obszerng oferte z zakresu potaczen pasow
specyficznie dostosowang do pracy przy matych obcigzeniach.
Pomagamy naszym klientom w wyborze prawidtowych potgczen
droga telefoniczng lub poprzez internet. Kombinacja przewi-
dywanego zastosowania, materiatu oraz srednicy kota pasowego
umozliwia nam wybra¢ odpowiednie produkty.

Przeszkoleni dystrybutorzy
na catym swiecie

Potaczenia pasow ANKER znajdujg zastosowanie w réznych
gateziach przemystu (np. lotniska, przemyst spozywczy, przemyst
tytoniowy, rybotéstwo, przetworstwo drewna, pralnie, papiernie,
produkcja tektury, drukarnie, rolnictwo oraz wszedzie tam gdzie
pracujg przenosniki tasmowe).

Produkty firmy ANKER dostepne sg poprzez sie¢ wykwalifiko-
wanych dystrybutoréw pasoéw, wytwércow i producentéw sprzetu.

Badanie Scieralnosci
réznych typow potaczen
i materiatow
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Zawsze w zapasie —
ponad 1200 wyrobow

Sale konferencyjne
i szkoleniowe

Rosenfeld — Potozone
w sercu Europy
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Zroznicowana oferta produktow

.Ztaczki ANKER

Ztaczki ANKER
Druciane haki spojone papierem

Zaprojektowane do uzytku z roznorodng ofertg typow paséw i ich
gruboscig osiagajacg nawet 10 mm. Pojedyncze haki sg
mocowane w szesciu punktach do papieru, ktéry moze byé
przyciety do szerokosci potaczenia. Papier stuzy do oddzielenia
elementéw podczas transportu i montazu, stanowi nastepnie
pomoc w momencie instalacji hakéw. Jest on uséwany po
zainstalowaniu potgczenia na tasmie.

Typ #25

Specjalnie zaprojektowany do uzytku w przypadku niezwykle
cienkich pasow (np. maszyny drukujgce, podajniki w pralniach i
maszyny sktadajgce oraz wysokotemperaturowe przenosniki z
pokryciemz PTFE).

Srednica drutu: 0,62 mm; skok: 1,70 mm; osiggalne w postaci
przycietej do szerokosci pasa; do pasow o szerokosci od 10 do
115 mm lub zapakowane w pudetkach, w listwach o diugosci 150
lub 300 mm; grubo$¢ pasa nawet do 2,8 mm; Srednica kota paso-
wego 25 mm; poziomo ciete groty, podwojnie walcowany drut.

Typ #30

Specjalnie zaprojektowane do uzytku w przypadku cienkich
pasow (np. pasy filtracyjne i wysokotemperaturowe przenosniki z
pokryciemz PTFE).

Srednica drutu: 0,80 mm:; skok: 2,54 mm; listwy o dlugosci 150 lub
300 mm; grubo$¢ pasa nawet do 2,5 mm; minimalna $rednica
kota pasowego 50 mm; poziomo ciete groty, drut podwdjnie
walcowany.

Typ #35

Specjalnie zaprojektowany dla tasém przystosowanych do pracy
przy srednich obcigzeniach.

Srednica drutu 0,90 mm:; skok 2,54 mm:; listwy o dtugosci 300 mm;
grubos¢ pasa nawet do 3,0 mm; minimalna $rednica kota
pasowego 50 mm; poziomo ciete groty, drut podwadjnie walco-
wany.



Typ #40

Zaprojektowany do réznorodnych zastosowan (np. pasy filtrujace
przystosowane do pracy przy ciezkich obcigzeniach, filce do pra-
sowarek, przenosniki ogélnego zastosowania i pasy fatdujace).

Srednica drutu 1,00 mm; skok 3,175 mm; osiagalne w formie
przycietej do szerokosci pasa lub w listwach o dtugosci 150 lub
300 mm; grubo$¢ pasa nawet do 5,6 mm; minimalna $rednica
kota pasowego 50 mm; poziomo ciete groty; podwajnie walco-
wany drut.

Typy #2 - #7

Zaprojektowany do szeregu zastosowan w przemysle, rolnictwie i
logistyce.

Srednica drutu 1,2 mm (#2i#3)oraz 1,38 mm (#4 - #7); skok 3,67
mm; listwy o dlugosci 300 mm; grubosc pasa nawet do 10,0 mm;
minimalna srednica kota pasowego 50 mm.

Typ AP

Specjalnie zaprojektowane aby osiggna¢ ptaskie i nie zosta-
wiajace sladu potaczeniaw pasach fatdownikéw.

Srednica drutu 1,2 mm; skok 3,67 mm; listwy o dtugosci 300 mm;
grubo$¢ pasa nawet do 10,0 mm; minimalna $rednica kota
pasowego 100 mm.

Typy #2 - #7




Zroznicowana oferta produktow

ANKER

.............. Elementy taczace

Elementy taczace ANKER
Haki druciane potaczone
drutem poprzecznym

Uzywane z powodzeniem od ponad 50 lat jako “Bezpieczne Haki
Pasowe” w pasach transmisyjnych i przenosnikowych. Drut
poprzeczny stabilizuje potaczenie i zapobiega poluzowaniu sie
pojedynczych hakéw. Specjalnie zaprojektowane do paséw uzy-
wanych w rolnictwie, przemysle spozywczym i logistyce.

TypA30

Specjalnie zaprojektowany do uzytkowania w cienkich pasach
(np. pasy filtrujace i wysokotemperaturowe przenosniki o pasach
pokrytych PTFE).

Srednica drutu 0,80 mm:; skok 2,54 mm; listwy o dtugosci 300 lub

600 mm; grubos¢ pasa az do 2,5 mm; minimalna srednica kota
pasowego 500 mm.

TypA34

Specjalnie zaprojektowane dla podajnikéw i zaginarek w pral-
niach.

Drut 0,90 x 0,50 mm; skok 2,54 mm; osiggalne w postaci
przycietej do szerokosci pasa z prowadzgcymi i konczacymi kon-
cowkami paséw o szerokosci od 35 do 115 mm lub pudetkach z
listwami o dtugosci 150 mm; grubos¢ pasa nawet do 2,0 mm;
minimalna srednica kota pasowego 50 mm.

Typ A35
Specjalnie zaprojektowany dla cienkich pasow.

Drut 0,90 x 0,60 mm; skok 2,54 mm; listwy o dtugosci 150, 300 lub
600 mm; gubos$¢ pasa nawet do 2,0 mm; minimalna $rednica kota
pasowego 50 mm.

Typ A36

Specjalnie zaprojektowany dla szerokiego zakresu zastosowan
(np. pasy filtrujace, pasy w przemysle spozywczym oraz prze-
nosnikach ogélnego zastosowania).

Drut 0,90 x 0,70 mm; skok 2,54 mm; listwy o dtugosci 300 lub 600

mm; grubo$¢ pasa az do 4,00 mm; minimalna $rednica kola
pasowego 25 mm.



Typ A40

Zaprojektowany do réznorodnych zastosowan (np. pasy filtrujace
dostosowane do pracy przy ciezkich obigzeniach, filce do
prasowarek, przenosniki ogélnego zastosowania i pasy fatdow-
nikéw).

Srednica drutu 1,00 mm; skok 3,175 mm; listwy o diugosci od
300 i 600 mm; specjalne dtugosci nawet do 1,50 metra; grubosc
pasa nawet do 4,0 mm; minimalna $rednica kota pasowego
50 mm.

Typy A2-A7

Zaprojektowany do réznorodnych zastosowan w przemysle,
rolnictwie i logistyce.

Srednica drutu 1,20 mm (A2 i A3) oraz 1,38 mm (A4 do A7); skok
3,67 mm; listwy o dtugosci 300 i 600 mm; diugosci specjalne az do
2,5 metra; grubos¢ pasa az do 10, 0 mm; minimalna Srednica kota
pasowego 50 mm.

taczenia paséw ANKER
G00-G 006

Zaprojektowane do réznych zastosowan wigcznie z transportem
po stole, w ktérym preferowane sg szczegolnie ptaskie i odporne
na $cieranie potagczenia.

Grubosci materiatow 0,50 i 0,75 mm; skok 4,0 mm; pakiety o
dtugosci 300, 600, 900, 1200 i 1500 mm lub dostosowane do
szerokosci pasa; grubosc¢ pasa az do 3,0 mm; minimalna $rednica
kota pasowego 20 mm.

.

Typy A2 - A7




Zroznicowana oferta produktow

.............. Potaczenia mechaniczne
ANKER

taczenia pasoéw transmisyjnych ANKER

taczenia pasow transmisyjnych sg dostepne jako Typ G dla
pasoéw o grubosci od 3,00 do 12,5 mm. Tego typu potaczenia sg
montowane przy uzyciu mtotka i uzywane sg gtéwnie do taczenia
pasow w sprzecie rolniczym.

Szesciopunktowe taczenia ANKER
ANKER Typ G

G15-G 65 Szesciopunktowe taczenia sg uzywane w celu naprawy rozdaré
"""""""""""""""""""" i peknie¢ w pasie przenosnikowym. Dostepnych jest siedem
rozmiarow dla pasoéw o grubosci do 21 mm.

Spiralne taczenia ANKER
i spirale plastikowe

taczenie spiralne ANKER jest z powodzeniem uzywane w
zastosowaniach przemystu spozywczego oraz na lotniskach w
skanerach bagazowych i przesytkowych. Wymagania higieniczne
(czyszczenie pasa) i/lub przyczyny techniczne (detektory metalu)
w systemie przenos$nikéw determinujg uzycie plastikowych tgczen
pasow wykonanych zgodnie z atestami FDA lub materiatéw
odpornych na wysoka temperature. Laczenie spiralne z FDA jest
uzywane w przemysle spozywczym, taczenia wykonane z PEEK
sg gtéwnie uzywane w przenosnikach z pasami odpornymi na
wysokag temperature. Laczenie spiralne z PEEK nie jest zalecane
do uzytku w bezposrednim kontakcie z zywnoscia.

ANKER szesciopunktowe potgczenia
: 8S 200 - SS 207

Spiralne taczenia ANKER sg osiggalne w pudetkach zawierajacych
3, 101 30 metréw. Minimalna $rednica kota pasowego to 10 mm.

ANKER taczenie spiralne
PEEK, FDA, czarne



Materiaty przegubowe ANKER

Materiaty przegubowe sg istotnym elementem kazdego tgczenia
pasow o wysokiej jakosci. Petnig wazng role w utrzymywaniu
trwatosci potgczenia. Dostarczamy szpilki przegubowe
wykonane z réznorodnych materiatow, w zaleznosci od celu
zastosowan i typu potaczenia.

Nylosteel (NST): Skrecany drut stalowy pokryty nylonem w
celu obnizenia tarcia i dobrego slizgu polaczenia; relatywnie
sztywny co utatwia wktadanie.

Nylostainless (NSS): Drut ze stali nierdzewnej (AISI 304)
pokryta nylonem w celu obnizenia tarcia i dobrego $lizgu
potgczenia, relatywnie sztywny co utatwia wkiadanie;
odpowiedni takze w Srodowisku korozyjnym.

Stalowy kabel pokryty nylonem (NC): Stalowa linka z drutu
pokryta nylonem w celu obnizenia tarcia; transport nieckowy i z
wypuktymi (barytkowatymi) kotami pasowymi.

Stalowy kabel ze stali nierdzewnej pokryty nylonem (NCS):
Linka z drutu ze stali nierdzewnej pokryta nylonem w celu
obnizenia tarcia i dobrego slizgu potgczenia; transport nieckowy
i z wypuktymi (barytkowatymi) kotami pasowymi.

Material przegubowy z perlonu (NK): Niekorodujacy, dobry
Slizg taczenia, do zastosowan o niskim naprezeniu.

Drut ze stali nierdzewnej (SS) i faldowany drut ze stali
nierdzewnej (CSP): Do szerokiego spektrum zastosowan; CSP
dopasowany szczegolnie do pracy z taczeniami pasow typu G
(G 00 - G 006).

ANKER
druty przegubowe
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... ANKER - urzadzenia

Precyzyjnie
prowadzone szczeki ...

... Zapewniajg rowno-
mierny nacisk na catej
dtugosci faczenia ...

... 1 przenoszg
ostateczny nacisk
w miejsce tgczenia
(opatentowane)

montazowe

Hydrauliczne urzadzeniataczace ANKER

Mocno zalecamy instalacje potaczen mechanicznych ANKER
przy uzyciu naszych urzadzen hydraulicznych ANKER. Zmienne
ztacza posredniczace i uniwersalne grzebienie zapewniajg, ze
wiekszos¢ taczen ANKER moze by¢é zamontowana z
jakimkolwiek urzgdzeniem przez nas oferowanym.

Chroniony patentem system szczek zapewnia, ze maksymalny
nacisk nie jest przenoszony na brzegi pasa, ale w miejsce
taczenia (groty hakéw). To pozwala na utworzenie sie petli o
ksztatcie kropli, nawet z hakami zainstalowanymi w pasy ciensze
niz $rednica skoku uzytej szpilki.

Niektore z naszych urzadzen taczacych sg dostepne takze z
podgrzewanymi szczekami. Urzadzenia te sa szczegdlnie
zalecane do tgczenia paséw przystosowanych do lekkich
obcigzen wykonanych z PVC i PU oraz pasow filtrujgcych i paséw
w przemysle tekturowym.

Poprzez podgrzewanie szczek i przeniesienie ciepta na samo
potgczenie, groty hakéw penetrujg pas o wiele fatwiej bez ryzyka
uszkodzenia szkieletu pasa. Ciepto jest nastepnie przenoszone z
szczek na pas, w ten sposob kompensujac ewentualnie mogace
sie pojawi¢ naprezenia lub fatdowania.

Elektrohydrauliczne urzadzenia do taczenia sg wyposazone w
system kontroli SPC. Takie funkcje jak cisnienie wstepne i gtdéwne
oraz (jesli jest to dostepne) temperatura i czas zamkniecia szczek
sg programowalne i dostepne z menu, i mogg byé przypisane
odpowiednim przyciskom. Ustawienia nawet czterech réznych
typéw paséw mozna wiec tatwo wybierac poprzez uzycie klawiszy
funkcyjnych F1-F4.

Znaczy to, ze nic nie jest pozostawione przypadkowi. Jednorodna
jakos¢ jest zapewniana niezaleznie od wykonywanego pofac-
zenia. Urzadzenia taczace pasy ANKER wykonujg potaczenia w
sposob prosty i tatwy. To tak jak zamkng¢ zamek btyskawiczny.



Urzadzenia montazowe ANKER typu ARU i AMU s3 zapro-
jektowane do montazu potgczen spojonych papierem, drutem
poprzecznym oraz taczen pasow typu G w tasmach o
szerokosci do 1500 mm.

AMU 4000 i AMU 6000 posiadajg szczegodlnie sztywng stalowg
konstrukcje. Prowadnice ruchomych szczek zostaty wzmoc-
nione. Maksymalne cisnienie kontaktu wynosi 20 kN. AMU 6000
jest wyposazony w podgrzewane szczeki. Osiggalne z dota-
czang pompa elektrohydrauliczng HP 1000.

ARU 2000 i ARU 3000 zostaty zaprojektowane do zastosowan
na Srednig skale oraz pracy na miejscu awarii. Maksymalne
cisnienie kontaktu wynosi 10 kN. ARU 3000 jest wyposazone w
podgrzewane szczeki. Osiggalny z dwustopniowg pompa nozng,
HP 500, pneumatyczno-hydrauliczng pompa HP 750 Ilub
asortymentem dotgczanych Ilub zewnetrznych pomp
elektrohydraulicznych HP 1000.

Uniwersalne grzebienie ANKER dla typéw ARU/AMU sa
dostepne w zakresie szerokosci od 600 do 1500 mm. Kazdy
grzebien posiada segment transferowy stuzacy do montazu
potaczen w szerokich pasach w sposob ciagty i pozwalajgcych
na unikniecie taczenia fragmentami.

Urzadzenia montazowe ANKER typu ARK i AMK zaprojekto-
wane sg do uniwersalnych zastosowan z kazdym typem
naszych taczen, jednakze, sg preferowne w trakcie montazu
potaczen, w ktorych uzywane sg pakiety hakéw o dtugosci do
300 mm.

AMK 400 posiada szczegolnie sztywng stalowg konstrukcije.
Prowadnice ruchomych szczek zostaty wzmocnione. Maksy-
malne cisnienie kontaktowe wynosi 20 kN. Osiggalne z
elektrohydrauliczna pompg HP 1000, wbudowang lub dotac-
zang przy pomocy weza i sprzegana.

ARK 150 i ARK 200 zaprojektowane zostaty jako urzadzenia
faczace do uzytku stacjonarnego i na miejscu awarii. Maksy-
malne cisnienie kontaktowe wynosi 6/10 kN. Dostepne z
dwustopniowg pompg nozng HP 500, pneumahydrauliczng
pompa HP 750 lub elektrohydrauliczng pompa HP 1000.

Przejsciowki ANKER dostepne do urzadzen typu ARK i AMK.
Wszystkie przejsciowki wyposazone sg w sekcje transferowg
umozliwiajgcg montaz potgczen w szerokich pasach w sposéb
ciggly i pozwalajacy na unikniecie taczenia fragmentami.

© AMU 4000 / AMU 6000

© ARU 2000

© AMK 400

© ARK 150 / ARK 200

-



Pompy hydrauliczne HP 500
: i HP 1000

Urzadzenia watkowe do tgczenia
: paséw ANKER

Urzadzenia do faczenia tasm:
: imadtowe, dzwigniowe i szczypcowe

Zroznicowana oferta produktow

.............. ANKER - urzadzenia
montazowe

Urzadzenia i pompy hydrauliczne ANKER

Dwustopniowa pompa hydrauliczna ANKER HP 500 wyposa-
zona jest w zawdr pozwalajacy na kontrole nacisku styku.
Dostarczany w komplecie z wezem wysokocisnieniowym, szyb-
koztaczka oraz cisnieniomierzem.

Pneumatycznohydrauliczna pompa ANKER HP 750 dostarc-
zana jest w kompecie z wezem wysokocisnieniowym, szybkoz-
taczka, cisnieniomierzem i jednostkg konserwacyjng. Nacisk
sytku jest regulowany przez jednostke konserwacyjna.

Silnikowa pompa hydrauliczna ANKER HP 1000 to solidna
kompaktowa pompa hydrauliczna przeznaczona do wspotpracy
z urzgdzeniami cis$nieniowymi. Jednostka odznacza sie tatwoscig,
obstugi, matg wrazliwoscia na zaktdcenia oraz tatwym serwi-
sowaniem. Pompa ta moze by¢ zatgczana bezposrednio do
urzgdzenia lub tagczona poprzez waz wysokocisnieniowy i szyb-
koztaczke. Dostepna w szeregu roznych wersji spetniajgcych
rézne wymagania jej stawiane.

Rolkowe urzadzenia tagczace ANKER

Rolkowe urzadzenia taczace ANKER sprawiajg, ze montaz
wszystkich potgczen ANKER (z wyjatkiem typu #25) jest fatwy i
szybki. Urzadzenia te dostepne sq w szerokosciach: 350, 600,
900, 1200 i 1500 mm. taczenie tasm szerszych niz szeroko$c
urzgdzenia jest takze mozliwe.

Urzadzenia do taczenia tasm:
imadiowe, dzwigniowe i szczypcowe

Imadiowe urzadzenia taczace ANKER sg dostepne do faczenia
wszystkich taczen pasow ANKER i uzywane moga by¢ w kazdym
stabilnym imadle. Urzadzenia te nie posiadajg sekcji transferowej
i przeznaczone sa do uzytku z pasami o szerokosci réwnej szero-
kosciurzadzenia (120-250 mm).

Dzwigniowe urzadzenia do taczenia tasm ANKER LL25-50
pzeznaczone sg do faczenia pasow pralnianych o szerokosci do
50 mm i dedykowane specjalnie dla typow #25 i #25SP.

Szczypcowe urzadzenia do taczenia ANKER tasm dostepne do
taczenia zszywek typu 25, 30,40 i G. Sg odpowiednie do taczenia
waskich paséw o szerokosci do 50 mm.



... 1 akcesoria ...

Pozostale produkty firmy ANKER

Zoétte i czerwone laczniki ANKER zostaly specjalnie zapro-
jektowane do uzycia w przemysle papierniczym i tekturowym.
taczniki wykonane z materiatu o nazwie Nomex i Nomex steel
sq przeznaczone do zastosowan wymagajgcych wysokiej
temperatury. Laczniki dostepne sg w rolkach o dtugosci 50, 100 i
250 metrow oraz jako tak zwany "Pathfinder" — w zestawie z
drutem prowadzacym, ktére dostosowane sg do okreslonej
szerokosci tasmy lub jej wielokrotnosci. Wersja Pathfinder jest
dostepna réwniez dla tacznikdbw wykonanych z Poliestru oraz
materiatu Peek.

Spirale ANKER sg dostepne w wykonaniu z Poliestru (czerwone
lub biate). Stosowane sg w przemysle papierniczym lub
spozywczym (Poliester FDA). Spirale dostepne sg rowniez w
wykonaniu Peek (kolor brazowy) oraz ze stali nierdzewnej
pokrytej powtokg poliamidowa, ktéra umozliwia zastosowanie w
wysokich temperaturach.

Materiatlowe tasmy, do ktérych przymocowana jest spirala mogq
by¢ Poliestrowe (kolor niebieski — Typ A), Poliestrowo-Kevlarowe
(niebiesko-zétte — Typ B), ktére stosowane sg w przemysle
papierniczym oraz wykonane z Poliestru FDA — posiadajacego
atesty spozywcze i stosowanego w tej branzy

Nici stosowane przez firme¢ ANKER posiadajg specjalng
przylepng impregnacje zapobiegajgcg rozplataniu sie szwu
nawet w przypadku uszkodzenia pojedynczych oczek. Nici
produkowane sg z Poliestru (MARA 15/4) i Nomexu (SALTA 20/3)
do zastosowan wysokotemperaturowych.

Emulsja spajajagca ANKER jest uzywana do gruntowania
koncow tasm bawetnianych w przemysle pralniczym. Dostepna
jest w puszkach o pojemnosci 0.5 (szybkoschngca QDTB lub
niepalna NFTB)

Urzadzenia do ciecia paséw sa dostepne w r6znych wersjach
do szerokosci 1500mm.

taczniki w wersji
Pathfinder
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